BILECIK SEYH EDEBALI UNIVERSITESI
MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE
(2023-2024) Ders Bilgi Formu

Ders Adi Kodu Yarlyll T+U Saat AKTS Z/S
CNC Torna Teknikleri MAK178 2 240 4.0 Secmeli
Birim B&lim Makine - On Lisans (Yiiz yiize)
Amag Bu derste; CNC torna tezgahinin tanltll?[ak,.)aplle.\bilecek isler hakkinda bilgi sahibi olunmasinin ve CNC torna tezgahinda uretilecek
parcalarin G kodlarinin gikarimasinin égretilmesi amaglanmistir.
CNC torna tezgahlarin tarihsel gelisimi; CNC torna tezgahinin mekanik yapisi; Hassasiyet ve tekrarlanabilirlik kawamlari; CNC tezgahin
Ders Igerigi isleme kapasitesinin ipgelenmesi; CNC tomad? yapilabilecek igler; CNC torna operatériiniin sorumluluklari; CNC tornaga ek.senler; Talas
kaldirma parametrelerinin hesaplanmasi; CNC’ de kullanilan G ve Mkodlari; G90, G71, G70, G72, G73, G74 ve G92 gewimleri; Mutlak ve
Artimsal koordinat sistemlerinin farkliliklari; Fanuc CNC kontrol Ginitesinin tanitimi ve fonksiyonlar
Ders \Veren Ogr. Gor. Gzhan KITAY
Ders Kaynaklari MEGEP acik kaynaklari ders kitaplarindan derlenmis ders notlari
Hafta Konu
1 CNC torna tarihsel geligimi
2 CNC torna kisimlarinin tanitimi
3 CNC torna glinlik, haftalik, aylik ve yillik bakimlari
4 Fanuc kontrol tnitesi fonksiyonlari
5 CNC tornalama ise uygun takim ve secgimi ve takim ayarlari
6 Mutlak ve artmsal kodlama farkliliklari
7 G ve Mkodlarinin tanitimi
8 CNC kodlamaya giris
9 G90 gevrimi
10 G71 gevrimi
10 G71+G70 gevrimi
11 G71+G70 gevrimi
12 G72, G73, G74 gewiimleri
13 G92 gevrimi
14 CNC kodlamada tercihler ve alternatif stratejiler
Ders is Yukii Galisma Tiirii/ Ogretim Metotlar ~ Siiresi (Saat) Sayisi
Dinleme ve anlamlandirma Ders 2 14
Arastirma — yasam boyu 6grenme, yazma, okuma, Bilisim Sinif Digi Calisma 2 14
Dinleme ve anlamlandirma, gézZem/durumlari isleme, elestirel diisinme, soru gelistirme Tartigmali Ders 1 14
Dinleme ve anlamlandirma, géZem/durumlari isleme, elestirel diistinme, soru gelistirme, takim ¢alismasi Beyin Firtinasi 1 5
Arastirma — yagsam boyu 6grenme, durumlari isleme, soru gelistirme, yorumlama, sunum Sloy[i] 1 2
Onceden planlanmig ézel beceriler Problem Cézme 1 6
Ara Sinav1 10 1
Final 10 1
Ders is Yiikii: 103
AKTS (Ders is Yiikii / 25.5): 4,04

Program Ciktilari
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Talagh Imalat ysntemlerini bilme ve kesme degiskenlerine gére is parcalarinin en uygun devir sayisi ve ilerleme hizini tayin ederek takim tezgahlarini kullanabilme
Talagsizimalat yontemlerini ve birlestirme yontemlerini bilme

Aaniile ilgili bilgisayarli ¢izim, tasarim ve Uretim programlarini kullanabilme, CNC tezgahlarinda tretim yapabilme ve endustriyel rtin tasarimi gergeklestirebilme
Malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, segimini yapabilme, tahribatli ve tahribatsizmuayeneleri bilme

Temel fen bilimi ilkelerini makine alaninda uygulayabilme, kati, siv ve gazmekanigini bilme, hareket ve gli¢ iletimi, dayanim hesaplarini yapabilme
Hidrolik-pndmatik sistemlerde kullanilan dewe elemanlari ve sembollerini bilme, hidrolik-pnématik dewre tasarimi yapabilme

Her tirl makine Uretim alaninda bakim ve onarimla ilgili islerini planlayabilme, denetleyebilme ve gerekli bakim onarimi yapabilme 6zelligine sahip olabilme
Makine alaninda 6lgl ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu 6lgme, imalat kontrol, kalite kontrol ve iyilestirme iglemlerini yapabilme

Mesleki ile ilgili uygulamalarda 6ngérilmeyen durumlarla karsilastiginda ¢ézim Uretebilme, takim calismalarinda sorumluluk alabilir veya bireysel ¢calisma yapabilme
Sanayi ve hizmet sektoriindeki ilgili stregleri yerinde inceleyerek uygulama yapabilme

Tarihi degerlere saygil, alaninda sosyal sorumluluk, etik degerler, is glvenligi, is¢i sagligi, cevre koruma bilgisi ve kalite bilincine sahip olma becerisi

Yasam boyu 6grenme bilincine sahip olma ve kendini sirekli gelistirebilme becerisi,

Tirkge s62 ve yazil etkin iletisim kurma becerisi; Meslegi ile ilgili gelisimleri takip edebilecek dlizeyde yabanci dil bilgisi



Ders Ogrenme Giktisi - Program Giktilari (1 -5 Puan Aralig)

Dersf)grenme Ciktisi PC1 PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 PC10 PC11 PC12 PC13
CNC torna tezgahini tanma 5 = 5 3 4 - - 4 3 - 4 3 -
CNC G ve Mkodlarini 6grenme 5 - 5 - - - - - 3 - - 3 -
Teknik resmi verilen parganin G kodlarini olugturma 3 - 5 3 = S S = 4 - - 3 -

https://ebs .bilecik.edu.tr/pdf/dersbilgigetir/390123
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