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Meslek Teknolojisi | MAK103 1 240 3,0
Birim B&lim Makine - On Lisans (Yiiz yiize egitim)
Amac Dersin amaci; torna, matkap ve freze tezgahlarinda temel talas kaldirma ilkelerini kavatmaktir.
imalat Usulleri; Talagh imalatta Kullanilan Kesici Takim Geregleri; Torna Tezgahlarinda Talas Kaldirma ilkeleri; Torna Tezgahinin GéreMeri:
Ders Igerigi Kullanimi, Verilen toleransa goére delik agma islemi; Matkap Tezgahlarinda Talas Kaldirma likeleri; Freze Tezgahlarinda Talas Kaldirma
likeleri; Ug Tip Freze Tezgahi, Tipik Freze Tezgahi Islemleri;
Ders \eren Dr. Ogr. Uyesi Telat TURKYILMAZ
TESMYECILIK MESLEK TEKNOLOJISI 1,2,3, NACI SAHIN,
Ders Kaynaklari Machining Fundamentals From Basic to Advanced Techniques by John R. Walker,

Ozcan Sefik, Bulut Halil (1993) Atelye ve Teknoloji Meslek Bilgisi 1-2-3

Hafta Konu

1 Ablye tanitimi ve is guvenligi kurallari

2 Makinelerde Kesme hiz ve ilerleme

3 Makinelerde kullanilan kesici takimlar ve kesme sivlari

4 Metrik kumpaslar (1/10 mm ve 1/20 mm)

5 inc kumpaslar (1/64 ing) ing kumpaslar (1/128 ing)

6 Dizdigli hesaplamalari ve divizor kullanimi

7 SINAV

8 -Metrik kumpaslar (1/50 mm) -ing kumpaslar (1/1000 ing)

9 Konik tornalama

10 is pargasi, takim tutucu ve kesici aletleri baglama aparatlari

1" Matkap uglari ve torna kalemlerinin bilenmesi

12 Metrik ve withworth vidalar

13 -Makine Bakim iglemleri -Sogutma sivilari ve yaglar

14 -Tornada dis agma -Frezede helisel kanallarin agiimasi

Ders is Yukii Calisma Tiirii / Ogretim Metotlar
Dinleme ve anlamlandirma Ders
Arastirma — yagsam boyu 6grenme, yazma, okuma, Bilisim Sinif Dis1 Calisma
Gdzdem/durumlari isleme, Bilisim, yonetsel beceriler, takim ¢alismasi Laboratuar
Ara Sinav1

Final

Ders s Yiikii:
AKTS (Ders is Yiikii / 25.5):

Program Ciktilari

Siiresi (Saat)

_ a NN

78
3,06

Z/S

Zorunlu

Sayisi
14
10
14
1
1

1 Talagl Imalat ydntemlerini bilme ve kesme degiskenlerine gére is pargalarinin en uygun devir sayisi ve ilerleme hizini tayin ederek takim tezgahlarini kullanabilme
2 Talassizimalat ydntemlerini ve birlestirme yontemlerini bilme

3 Aaniileilgili bilgisayarli ¢izim, tasarm ve tretim programlarini kullanabilme, CNC tezgahlarinda tretim yapabilme ve endustriyel Grtin tasarimi gergeklestirebilme
4 Malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, segimini yapabilme, tahribatli ve tahribatsizmuayeneleri bilme

5  Temel fen bilimi ilkelerini makine alaninda uygulayabilme, kati, siv ve gazmekanigini bilme, hareket ve gli¢ iletimi, dayanim hesaplarini yapabilme

6  Hidrolik-pnématik sistemlerde kullanilan dewe elemanlari ve sembollerini bilme, hidrolik-pnématik dewre tasarimi yapabilme

7 Her tirlit makine Uretim alaninda bakim ve onarimla ilgili islerini planlayabilme, denetieyebilme ve gerekli bakim onarimi yapabilme &ézelligine sahip olabilme

8  Makine alaninda 6IgU ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu 6lgme, imalat kontrol, kalite kontrol ve iyilestirme islemlerini yapabilme

9  Meslekiile ilgili uygulamalarda 6ngérilmeyen durumlarla karsilastiginda ¢éziim Uretebilme, takim ¢alismalarinda sorumluluk alabilir veya bireysel ¢calisma yapabilme
10 Sanayi ve hizmet sektdriindeki ilgili stiregleri yerinde inceleyerek uygulama yapabilme

11 Tarihi degerlere saygili, alaninda sosyal sorumluluk, etik degerler, is glivenligi, isci sagligi, cewre koruma bilgisi ve kalite bilincine sahip olma becerisi

12 Yagsam boyu 6grenme bilincine sahip olma ve kendini surekli gelistirebilme becerisi,

13 Tirkce s62i ve yazli etkin iletisim kurma becerisi; Meslegi ile ilgili gelisimleri takip edebilecek diizeyde yabanci dil bilgisi



Ders Ogrenme Giktisi - Program Giktilari (1 -5 Puan Aralig)

Ders Ogrenme Ciktisi PC1 PG2

Torna tezgahinda vida cekme islemi icin, ana ve is mili arasindaki ¢ark donanim

hesabini yapar, ¢arklari gerekli yerlere takar. € €
Taslama tezgahlarinda; kesme teorisi, taglama gesitlerinin ilkelerini, uygun 4 )
taglama ve taslarin yapisini, bunlarin se¢imi becerisini kazandirmak.
Frezede talas kaldirmada takim émri, kesme kuwetlerinin olusmasi, is baglama 5 )
becerilerini kazandirmak.
Talagli imalatta kullanilan tezgahlarin, kullanma bilgilerini kazandirmak. 4 -
Talag kaldirmak icin gerekli parametreleri, kesme zamanlarini, Isinma, asinma ve 5 5
kesme kuwetlerinin olusumunu kawatmak.

Ortalama Deger 42 1,6

https://ebs .bilecik.edu.tr/pdf/dersbilgigetir/445162
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