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Ama imalat usullerini ve kesici takim gereclerini kawrayabilme. Makine tiretim teknikerligi igin gereken, torna, matkap ve freze tezgahlarinda temel
¢ talas kaldirma ilkelerini kavrayabilme.
Torna Tezgahlarinda Talas Kaldirma llkeleri; Freze Tezgahlarinda Talas Kaldirma ilkeleri: Freze gakilari, Bindirmeli ve kaldirmali frezeleme,
Ders Iceridi Cesitli agllarda yiizey frezeleme, Cesitli agilarda delik delme; Vargel ve Planya Tezgahlarinda Talag Kaldirma llkeleri; Taglama
eeng Tezgahlarinda Talas Kaldirma ilkeleri: Kesme hiz, Talas ilerlemesi, Taglama tagl, Bileme; Broglarla Talag Kaldirma ilkeleri; ince isleme ile
Talag Kaldirma llkeleri.
Ozcan Sefik, Bulut Halil (1993) Atelye ve Teknoloji Meslek Bilgisi 1-2-3 ,
Ders Kaynaklari Machining Fundamentals From Basic to Advanced Techniques by John R. Walker,
TESVIYECILIK MESLEK TEKNOLQJISI 1,2,3, NACI SAHIN
Hafta Konu

Tornada talas kaldirmada takim 6mriine etki eden faktorler. Talas kaldirmada olusan kesme kuwetleri Torna kalemlerinin dogru baglanmasi, yanhs kalem
baglamanin sonuglari.

Torna tezgahlarinda talas olusumu, talas cesitleri akma, kesintili, sivanmali. Talas kaldirmada olusan isinin sebepleri, etkileri ve ¢6zlimi. Talas kaldirma esnasinda

2 olusan asinma sebepleri, gesitleri ve ¢dzima.

3) Tornada vida gekme islemi icin, cark donanimi hesabi Tornada makine isleme zamani.

4 Freze tezgahlarinda talas kaldirma esnasinda, isinma, aginma ve kesme kuwetler. Universal Bdlme aparati (Divizor), dogrudan bélme, yedirmeli bdlme.

5 Freze tezganinda is badlama (mengene, civata, papuglar, is kaliplar). Takma uglu kesicilerin takim tutucularina, frezelerin frezee tezgahina baglanma ilkeleri. Agisal

bélme islemlerinin yapilmasi.

6 Freze tezgahlarinda isleme zamani. Dizdisliler ve hesaplari.

7 Sinav

7 SinawATELYE UYGULAVAS|

8 Blyuk ve kiglk helisel oluk elemanlarin hesaplanmasi. Kiiguk ve biiylk helisel oluklarin agiimasi

9 Konik disli ve elemanlarinin hesaplanmasi ve imalati, Kremayer disli elemanlar ve imalati

10 Vargel ve planya tezgahlarinin gesitleri. Vargel ve planya tezgahlarinda talas kaldirma ilkeleri

1" Vargel ve planya tezgahlarinin gesitleri. Vargel ve planya tezgahlarinda talas kaldirma ilkeleri

12 Taslama tezgahlarinda talas kaldirma ilkeleri. Zmpara taglarinin yapisi. Taglama tezgahlarinda kesme teorisi

13 Broslarla (g cekme), talas kaldirma ilkeleri. Broslarin ve brog makinalarinin gesit ve 6zellikleri

14 Honlama, lepleme, ince isleme ve kumlama. Vibrasyon yontemi ile ylizeylerin temizZenme iglemleri

Ders is Yukii Galisma Tiirii/ Ogretim Metotlar ~ Siiresi (Saat) Sayisi
Dinleme ve anlamlandirma Ders 2 14
Arastirma — yagsam boyu 6grenme, yazma, okuma, Bilisim Sinif Dis1 Calisma 1 14
Dinleme ve anlamlandirma, géZem/durumlari isleme, elestirel diisiinme, soru gelistirme, takim ¢aligmasi Beyin Firtinasi 1 5
Onceden planlanmis 6zel beceriler Problem Coézme 1 7
Dinleme ve anlamlandirma, gézem/durumlari isleme, elestirel diistinme, soru gelistirme Tartigmali Ders 1 4
Ara Sinav1 10 1
Final 10 1

Ders is Yiikii: 78
AKTS (Ders is Yiikii / 25.5): 3,06
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Talagh Imalat ysntemlerini bilme ve kesme degiskenlerine gére is parcalarinin en uygun devir sayisi ve ilerleme hizini tayin ederek takim tezgahlarini kullanabilme
Talagsizimalat yontemlerini ve birlestirme yontemlerini bilme

Aaniile ilgili bilgisayarli ¢izim, tasarim ve Uretim programlarini kullanabilme, CNC tezgahlarinda tretim yapabilme ve endustriyel rtin tasarimi gergeklestirebilme
Malzemelerin genel 6zellik ve kullanim alanlarini bilme, segimini yapabilme, tahribatli ve tahribatsizmuayeneleri bilme

Temel fen bilimi ilkelerini makine alaninda uygulayabilme, kati, siv ve gazmekanigini bilme, hareket ve gii¢ iletimi, dayanim hesaplarini yapabilme
Hidrolik-pndmatik sistemlerde kullanilan dewe elemanlari ve sembollerini bilme, hidrolik-pnématik dewre tasarimi yapabilme

Her tirl makine Uretim alaninda bakim ve onarimla ilgili islerini planlayabilme, denetleyebilme ve gerekli bakim onarimi yapabilme 6zelligine sahip olabilme
Makine alaninda 6lgl ve kontrol aletleri ile gereksinim duydugu 6lgme, imalat kontrol, kalite kontrol ve iyilestirme iglemlerini yapabilme

Mesleki ile ilgili uygulamalarda 6ngérilmeyen durumlarla karsilastiginda ¢ézim Uretebilme, takim calismalarinda sorumluluk alabilir veya bireysel ¢calisma yapabilme
Sanayi ve hizmet sektoriindeki ilgili stregleri yerinde inceleyerek uygulama yapabilme

Tarihi degerlere saygil, alaninda sosyal sorumluluk, etik degerler, is glvenligi, is¢i sagligi, cevre koruma bilgisi ve kalite bilincine sahip olma becerisi

Yasam boyu 6grenme bilincine sahip olma ve kendini sirekli gelistirebilme becerisi,

Tirkge s62 ve yazil etkin iletisim kurma becerisi; Meslegi ile ilgili gelisimleri takip edebilecek dlizeyde yabanci dil bilgisi



Ders Ogrenme Giktisi - Program Giktilari (1 -5 Puan Aralig)

Ders Ogrenme Ciktisi
Frezede talas kaldirmada takim 6mrii, kesme kuwetlerinin olugsmasi, is baglama becerilerini
kazandirmak.
Talagli imalatta kullanilan tezgahlarin, kullanma bilgilerini kazandirmak.
Talag kaldirmak icin gerekli parametreleri, kesme zamanlarini, Isinma, asinma ve kesme
kuwetlerinin olusumunu kavratmak.
Torna tezgahinda vida cekme islemi icin, ana ve is mili arasindaki ¢ark donanim hesabini
yapar, carklari gerekli yerlere takar.
Taslama tezgahlarinda; kesme teorisi, taglama gesitlerinin ilkelerini, uygun taglama ve
taglarin yapisini, bunlarin segimi becerisini kazandirmak.

Ortalama Deger

https://ebs .bilecik.edu.tr/pdf/dersbilgigetir/445167
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