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Zorunlu

Otomasyon sistemlerinde meydan gelen gelismelere paralel olarak; programlanabilir mantik denetleyicilerinin (PLC) yapisini taniyabilme,
Amac calisma prensibini kavrayabilme, programlama ilkelerini uygulayabilme, endustri tesislerin ¢alisma prensibine uygun ¢ézim ve tasarimlari

yapabilme becerisi kazandirmak.

PLC'lerin tarihsel gelisimi, Usttinlikleri, avantajlari, diger kontrol sistemleri ile karsilastirimasi, PLC ailesi. PLC'lerin yapisi, calisma ilkesi,
programlama ydntemleri, giris / ¢ikis / genigleme birimleri. Temel logic komutlari, say sistemleri, klasik kumanda sistemlerinin
Ders Igerigi hatirlatimasi ve eksikliklerinin giderilmesi. PLC programlama yéntemleri; merdiven diyagrami, komut listesi, fonksiyon semasi. PLC
programlari arasinda déniisimlerin gergeklestiriimesi, temel programlama esaslar. Klasik (role / kontaktér ) kumanda sistemlerinin, PLC

programlarina dénusturiimesi.
Ders Kaynaklari PLC ile Endustriyel Otomasyon

Hafta Konu

PLC cihazarinin genel tanitimi, gevre birimleri ve programlama yazliminin anlatiimasi
Lojik ifadeler ve otomasyon cihazari

Programlama dilleri, Ladder diagramlari, STL ve FBD
Programlanabilir cihazin yapisi

Program ve komut kavramlari

PLC'lerde Bellek yapisi ve adresleme

Programlama editorleri

Temel lojik anahtarlama komutlari

Zaman roleleri

Sayicilar

Temel kumanda uygulamalari

Zamanlayicilar

Ara Sinav

Sayicilar

Karsilagtirma komutlari
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Alt programlar
Aritmetik islem komutlari
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Gergek zaman komutlari
Endustriyel Uygulamalar

N
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Ders is Yukii

Dinleme ve anlamlandirma
Dinleme ve anlamlandirma, gézem/durumlari isleme, Bilisim becerileri

Gdzdem/durumlari isleme, elestirel dislinme, soru gelistirme, takim galismasi, Arastirma — yasam boyu 6grenme, yazma,
okuma, yonetsel beceriler, Onceden planlanmis &zel beceriler

Arastirma — yasam boyu 6grenme, yazma, okuma, Biligsim

Gbdem/durumlari isleme, Bilisim, yonetsel beceriler, takim ¢caligsmasi

Dinleme ve anlamlandirma, gézZem/durumlari isleme

Arastirma — yagam boyu 6grenme, durumlari igsleme, soru gelistirme, yorumlama, sunum
Ara Sinav1

Odev 1

Final

Galigma Tiirii / Ogretim
Metotlar

Ders

Benzetim

Ogrenci Toplulugu
Faaliyetleri / Projeleri
Sinif Dis1 Calisma
Laboratuar

Gosterim
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Program Ciktilari

© 0 N O g B~ WN -~

-
)

-
N

=
w

14

15

Elektronik devre sistemlerini tasarlar ve gergekler.

Otomasyon sistemleri icin Programlanabilir Lojik Kontrol6r programi yazabilir.

Analitik distnebilme yetisi ile muhendislik problemlerini belirler, deneysel diizenekler kurar, veri toplar, formile eder ve gozer.
Uygulamada kullanilabilecek modern ve teknolojik arag, gere¢ ve imkanlari etkin bir sekilde kullanir, kolayca adapte olur.
Endustriyel robotlarin temel ¢alisma mantigini bilir.

Bir programlama dilini kullanarak gereksinimleri kargilayan program yazabilir.

Bulundugu ortamda gereksinim duyulan teknolojik arag-gerecleri belirleyebilir.

Problem ¢6zme becerisine sahiptir.

Farkli alandan meslektaslari ile uyumlu ¢aligma becerisine sahiptir.

Sahip oldugu teknoloji bilgisini toplum yararina kullanir.

Streg kontrol ve uygulamalarini hem teorik hem de deneysel olarak gergeklestirebilir.

Bir kontrol sistemi ya da siireci tanimlanmis hedef dogrultusunda ¢dziimleyebilme ve mikroislemci tabanli kontrol aygitlari ve yazilimlari ile programlayarak kontrol
edebilir

SCADA istemlerini ve yazilimlarini taniyarak, temel diizeyde bir SCADA sistemini kullanabilir.

Siireg kontrol sistemini analitik, modele dayali ve deneysel olarak tasarlama ve uygulama becerisini kazanma; bu siiregte karsilagilabilecek karmasgik durumlari analiz
edebillir ve yorumlayabilir.

Otomatik kontrol sistemlerini analiz, tasarim, uygulama, dogrulama ve bakim sureglerini uygulayarak gelistirimesinde temel diizeyde mihendislik yaklagimlarini
uygulama becerisine sahip olabilir.

Ders Ogrenme Giktisi - Program Giktilari (1 -5 Puan Araligy)

Ders Ogrenme Ciktisi PC1 PC2 PC3 PC4 PC5 PC6 PC7 PC8 PC9 PC10 PC11 PC12 PC13 PC14 PC15

PLC cihazni istenilen gdrevi yerine getirmesi igin programlar. - - - - = o o o o o - = = = -

Otomasyon sistemlerini ve Endistride ki 6nemini bilir - - - - - - - - - - - - - - -

PLC cihazarini ve gevre birimlerini bilir, elektriksel baglantilarin yapar. - - - - - o o o o o - = = = =

Ortalama Deger - - - - - - - - - - - - - - -

https://ebs .bilecik.edu.tr/pdf/dersbilgigetir/444954
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